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Mahsul tagdimati
Tak komponentli oksidlasma ila kiirloanan alkid boyadir. Parlaq goérunuslidir. Metal sathlarda son gat kimi
istifada oluna bilar.

Istifada olunacaq sathlar

C1, C2 va C3 (ISO 12944-2) standartina uygun korroziya dayanighligi ehtiyac olan polad konstruksiya va
metal sathlarda istifada oluna bilar. Xususila istehsal miiassisalarinin, anbarlarin, kérpilarin va binalarin
metal konstruksiyalarini boyamagq tévsiya olunur.

Film galinhgi va nazari yayilma sahasi

on az on ¢oX
Film galinhgi, quru (um) 30 60
Film galinhgi, yas (um) 65 127
Nazari yayilma sahasi (m?/1) 16 8
Fiziki xassalari
Rang Ral ranglari
Qati madda miqdari ASTM D2697-03 47%%2 (by volume)
Sixhgi (gr/sm3) ASTM D1475-13 1.19+0.02
Ozluliyd (25°C) KU ASTM D562-10 10045
Parildama noqtasi ISO 3679 25°C+2
Parlaqliq (GU 60°C) ASTM D523-14 Parlaq (70-100)
incaltici 5-10 % Rapid Tiner ila incaldilmalidir
istiye dayaniqliliq 120°C-ya gadar (140°C maksimumda 1 saat)

Bltln naticalar garisim (A+B) naticalaridir va ranga gora kicik fargliliklar gostara bilar.

Boya sarfiyyati
Sathin hamarligindan va tatbiq tisulundan asili olaraq 1kg-liq boya il 7-9 m? bir gat ranglana bilar. istifadays
ranglanacak sathin plrtzltliyl va masamaliliyi, hamginin ranglama Usulu va sartlori tasir gdstarir.

Sathin hazirlanmasi

Polad - Blast Cleaning

Bitlin sathlar tamiz, quru va ¢irkdan tamiz olmalidir. Sathlar ISO 8504:2000-a uygun tamizlanmalidir.

Bitlin kanarlar minimum 2 mm radiusda Gyuduilmalidir. Disk dayirmanlari, qirma ¢akiclari va ya digar uygun
elektrik alatlarindan istifada edarak qaynaq tikislarini hamarlasdirin. Kaskin kanarlar, gaynagq tikislari, kiinclar
va geyd olunandan daha az quru film qalinligi alda etmak ehtimali olan digar sahalar zolaqgla ortiilmalidir.
Sathlar blast cleaning Sa 2% (1SO 8501-1:2007) standartina uygun tamizlanmalidir.

Oncadan boyali sathlar

Biitlin sathlar tamiz, quru va ¢irklanmadan tamiz olmalidir. Sathlar ISO 8504:2000-a uygun tamizlanmalidir.
Secilmis boya sistemi il 6rtilmis substratlarin uygunlugunu tamin edin. Movcud 6rtik sisteminin galan
hissasi tamizlanmali, ortlik sistemina zarar vermamak liclin inca asindirici istifada edilmalidir.
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Oncadan boyali sathlari yenidan boyama zamani, zadslanmis sahalara diggat yetirilmalidir.

Sinkla astarlanmis mahsullari yenidan boyayarkan, astarin tam sartlasdiyina amin olun. Sink duzlari mahsullari
ylksak tazyigli tamiz su ile tamizlanmalidir.

dlava malumat lGgin “CMT GROUP” ila alaga saxlayin.

Tatbiq
Qarisdirma

Mahsul bir komponent olaraq verilir.
- Komponenti tamiz mexaniki garisdirici ila garisdirin.
Cox gucll gangdirmaqdan ¢akinin, ¢iinki bu, havanin daxil olub alava képiklanmayas gatirib gixarir. Bu da zaif
tatbiqg naticalarina sabab ola bilar.
Substratin temperaturundan asili olmayaraq, garisig boyanin tévsiya edilan minimum temperaturu 15 °C-dir.
Daha asagi temperaturlarda miivafiq tatbiq 6zltllylini alda etmak Uglin daha tiner talab oluna bilar ki, bu da
axma miuigavimatini asagi sala va daha gec barkima ila naticalana bilar.
Substratin temperaturu an azi 10 ° C va havanin seh négtasindan an azi 3 ° C yuxari olmahdir.
Substratin yaxinliginda temperatur va nisbi ritubat 6lctilmalidir.
Umumiyyatls, tévsiya olunan maksimum sath temperaturu 40 ° C-dir. Daha yiiksak polad temperaturlari
magbuldur, bir sartla ki, quru ¢ilama diizglin tatbig olunmagla va lazim galarss, alava incalma ila garsisi
alinsin. Haddindan artiq hallarda, axmanin qarsisini almagq Ggtn film galinhgini azaltmaq lazim ola bilar.
Qapali yerlardas boya tatbiq edarkan, tatbig va quruma zamani kifayat gadar havalandirmani tamin edin. Yerli
gaydalara amal edin. XUsusi tovsiya tUciin “CMT GROUP” ila alaga saxlayin.

Tatbiq tisullan

Piskiirtma Havasiz tapanca va ya konvensiyall tapanca istifada oluna bilar
Havasiz sprey ligiin dayarlar Basligdaki tazyiq 120 - 180 bar
Ucluq olglsi 0,38-0,58 mm
Puskirtma bucagi  40-80 daraca
Tinerin miqdar 0-3%
Havali sprey ligiin dayarlar Basligdaki tazyiq 3-5 bar
Ucluq olglsi 1.2-1.5mm
Tinerin miqdar 5-10%
Firca/Rulo Kastirmalar va kicik sahalarda tatbiq liclin maslahat gorilir. Qeyd

olunan film galinliginda tatbigetmaya diqqgat edilmsalidir.

Tiner incalma lazimdirsa, tiner iki komponent garisdirildigdan sonra alava
edilmalidir. Tévsiya olunan tiner saviyyasi galinligdan va saraitdan
asilidir. Mlayyan hallarda, tinerin gostarilan saviyyasini asmaq
talab oluna bilar. Bununla bels, bir gayda olaraq, haddindan artiq
incalmadan gagin, ¢linki bu, axma miigavimatina va daha gec
gurumaya sabab olacaqdir.
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Film qalinhgi

Boya muayyan edilmis yas film galinhigina mimkiin gadar yaxin tatbiq edilmalidir. Dizgln yas film galinhginin
tatbig olundugunu yoxlamaq lcln yas film galinhigi dlgan cihazdan istifade edin. Haddindan artig tatbiq,
haddindan artiq incalma, sahv tatbiq texnikasi va s. boyanin axmasina va sallanmasina sabab ola bilar. Boya
hals da yas olduqda, bu ciir tasirlar qlsurlu sahalari fircalamagla aradan qaldirila bilar. Boya qurudugdan
sonra qlsur askar edildikda, zadalanmis sahalari barabar hamar bir sstha zimpara ils dizsldin va alava bir
boya qgati tatbiq edin.

Kanarlar, kiinclar, qaynagq tikislari va s. kimi spesifik yerlarda miayyan edilmis galinhiga nail olmaq lglin
dayirmi firgadan istifada edin va bltln sahalarin lazimi sakilda boyanmasini tamin edin. Haddindan artiq
tatbigdan ¢akinin, ¢linki bu, firga izlarina sabab olacaqg va hamginin boyanin isina manfi tasir gdstaran hava
tutulmasina sabab ola bilar.

Quruma zamani
Quruma zamani asasan hava sartlarina, ¢akilan gat galinhigina va ¢akilan qat sayina baglhidir. Asagidaki
cadvalda boyanin hava temperaturundan asili olaraq tagribi quruma zamani gostarilmisdir.

- Boyanacaq arazi yaxsi havalandirilmalidir (Aciq hava va ya sarbast hava dovretmasi)

- Boya maslshat edilan galinligda vurulmalhdir

- Qalinhg vurulacaq gatlarin sayi nazars alinaraq vurulmalidir.

Havanin tempraturu 10°C 23°C 40°C

Ust quruma 1 saat 30 daq 15 daq
Sart quruma 3-4 saat 1-2 saat 40 daq
ikinci qatin vurulmasi, an az 4 saat 2 saat 1 saat

Yuxarida gostarilmis malumatlar gaydalara amal olunmagla miayyan olunmusdur. Quruma vaxti film
gahnlgina, havalandirmaya, sathda var olan boya sistemina, boyanin kegirdiyi amaliyyatlara, mexaniki
dayaniglihigina va gatilmis tiner miqdarina bagli olaraq arta va ya azala bilar.

Mahsul uygunlugu
Boya muxtalif astar va son gatlarla birlikdas istifada oluna bilar. Bazilari asagida gostarilmisdir. Daha daqiq
sistemlar tgln sirkatimizls alaga saxlamaginiz maslahat gorilir:

Oncaki gat: alkid, epoksid
Novbati gat: alkid

Tipik boya sistemi
Knarr Rapid Primer 2 x 60 um

Knarr Rapid Topcoat 1 x50um
Digar sistemlar tatbiq sahasina gora miiayyan oluna bilar.
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Saxlama sartlari

Boya arazi soraiti diqgata alinaraq quru, sarin, yaxsi havalandirilmis, yliksak temperatur va gigilcim ¢cixma
ehtimali olmayan depolarda gapagi acilmamis halda saxlanmalidir. istifads etmazdan énca yaxs!
qarisdiriimalidir. Qablar six baglanmalidir. Raf dmri (23°C-da) 36 aydir.

Qablasdirilma sakli
16 KQ olarag metal qablarda istehsal olunur.

Tatbig edan operator

Bu mahsul professional istifada tglin nazarda tutulub. Tatbiq edan saxs va ya operator tacriibali va mahsul
barada malumath olmalidir. S6zii gedan saxs boyani talsbnamaya uygun olaraq garisdirmali va tatbiq
etmalidir. Tatbiqda istirak edan iscilar tahliikasizlik avadanliglari il tamin olunmalidir.

Mahsulun rangi
Mahsulun ranginda partiyadan partiyaya kicik fargliliklari movcud ola bilar.

Diqgat

Yuxaridaki malumatlar laboratoriya sinaqglari va saha tatbiglarinda alda olunan naticalar asasinda
hazirlanmisdir. Sirkatin idarasi xaricinda olan tatbigetmalardas sirkat sadaca boyanin keyfiyyatina
cavabdehdir. Tatbigetma va tatbigetma xatalarindan yarana bilacak problemlara géra cavabdehlik dasimir.

Saglamliq va tahliikasizlik gaydalari

Qabin Gizerinda gostarilan gaydalara riayast edin. Yiiksak temperatur va gigilcim ¢ixma ehtimali olmayan
depolarda saxlayin. Yaxsi havalandirilan arazilardas istifada edin. istifads zamani dariyls tamas olmusdursa,
uygun halledici ila sonra su va sabunla yuyulmalidir. Goza disdiyiinda bol su ila yuyulub garak oldugunda
tibbi midaxile olunmalidir.

S2 : Usaglarin ali gatmayan yerda saxlayin.

S3/7/9 : Konteyneri sarin, yaxsi havalandirilan yerds méhkam bagh saxlayin.

S16 : Alov manbalarindan uzaq saxlayin - Sigaret ¢akmayin!

S24/25 : Dari va goz ile tamasdan ¢akinin.

S$29 : Drenajlara bosaltmayin.

S 46 : Uduldugda darhal hakima miiraciat edin va bu gabi va ya etiketi gostarin.
S51 : Yalniz yaxsi havalandirilan yerlarda istifada edin.

Qeyd: “CMT Group” MMC sirkati xabardarliq etmadan texniki malumat sahifasindaki malumatlari
dayisdirma hiiququnu é6ziinda saxlayir.
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